
インクジェット錠剤印刷装置　TIE-9000P

業界最速 最大50万錠／時の処理能力を確保
最大600dpiの高画質インクジェット両面印刷



主な仕様

U355C195-SELF  　　　　　　　　　　　（カタログの記載内容：2019年 5月現在）　

素錠、OD錠、FC錠

平錠・R付錠・2段R付錠･カラテ錠

丸錠：φ5～12mm、厚み2～8mm

異形錠：幅5～12mm、長さ：5～15mm、厚み：2～8mm

最大50万錠／時

非接触印刷（インクジェット方式）

両面印刷、片面印刷

供給電源：三相AC200V±10% 3Φ 50Hz/60Hz

　　　　44ｋVA(粉取装置取り付け時：48ｋVA）

接続口 端子台：M6ネジ R/S/T/FG 4端子

圧力 0.5MPa以上

消費量 約1000L／分

接続口径 ハイカプラソケット（400SH　日東工器）

　             ＊装置側：400PM　日東工器

W1700  x H1751 x D1734mm(突起部除く)

約2000kg

適用錠剤

処理能力

印刷方式

電源

圧縮空気

外形寸法

質量

インクジェット錠剤印刷装置　TIE-9000P

タッチパネルを採用し、高い操作性を誇ります。

大量供給と高い整列精度を
実現する供給・整列部を採用
しました。
搬送部には、錠剤にやさしく
安定搬送が行える新開発の
ベルト搬送機構を採用したこ
とで、最大50万錠／時の高
速処理を実現しています。
生産量を落とすことなく生産ラインへ導入できます。

業界最速　最大50万錠／時の高速処理

最大600dpiの高画質で両面に印刷します。
また、印刷イメージは簡単に作成できます。
インクは、可食性の顔料・染料に対応し、錠剤に応じて選
択できます。

高画質インクジェット印刷

印刷サンプル

印刷検査部では、良品錠剤の基準値を取り込み、印刷文字
の位置ズレや印刷品質の良・不良判定が行えます。

印刷の品質を維持

操作性の高い直感的なタッチパネル操作

多品種小ロットに対応

清掃性にも優れ、多品種小ロット生産にも対応します。
丸錠 異形錠


